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SAKERHETSDATABLAD

Detta sakerhetsdatablad uppfyller Férordning (EG) Nr 1907/2006 och ISO 11014-1

Sida 1(3)

Blad nummer: 1661/02
Datum: Aug. 17, 2011
Produkt: Wolframelektrod

1. NAMN PA PRODUKTEN OCH FORETAGET

Wolframelektrod W (WP), WC, WL (GoldPlus)
TIG-svetsning
ESAB AB, Box 8004, 402 77 Goteborg, Sweden

esab.sverige@esab.se
+46 31 509000

+46 31 509000 kontorstid
www.esab.com

Produktens namn:
Anvandningsomrade:
Tillverkare/Leverantor:

Telefonnummer:
Nodtelefonnummer:
Webbsida:

2. FARLIGA EGENSKAPER

Undvik kontakt med 6gonen och inandning av damm fran produkten. Hudkontakt &r normalt
ingen fara men boér undvikas for att forebygga eventuella allergiska reaktioner.

Wolframdamm kan férorsaka brand och explosion beroende pa partikelstorleken och
spridningen i luften.

Nar denna produkt anvands i en svetsprocess ar de framsta riskerna varme, stralning,
elektrisk strom och svetsrok.

Varme: Sprut och smaltande metall kan orsaka brannskador och starta brander.
Stralning: Svetsbagens stralning kan allvarligt skada 6gon och hud.
Elektricitet:  Elstotar kan doda.

Rok: Vid TIG-svetsning bildas normalt mycket sma& mangder svetsrok.
Overexponering for svetsrok kan orsaka symptom som metallréksfeber, yrsel,
ilamaende, uttorkning eller irritation i nasa, hals eller 6gon. Langvarig
Overexponering for svetsrok kan paverka lungornas funktion.

3. SAMMANSATTNING/UPPGIFTER OM BESTANDSDELAR

Denna produkt ar en solid metallstav av wolfram (CAS-nr 7440-33-7) som innehaller < 2 vikt-
% oxider av lantan, yttrium, cerium eller zirkonium samt Al-silikat och K-silikat som
legeringselement, eller ren wolfram. Denna stav kan innehalla spar av eldfasta metaller som
Mo, W, Ta, Nb, Cr, Re och &ven Cu, Ag, Fe, Ti och y-TiAl.

4. FORSTA HJALPEN

Inandning: Tillfor frisk luft. Om andningen upphort, ge konstgjord andning och tillkalla
lakare omedelbart! Vid andningssvarigheter, tillfor frisk luft och tillkalla 1akare.

Ogonkontakt: Betraffande brannskador fran stralning eller blank fran svetsbagen skall man
uppsoka lakare. Avlagsna damm eller rék genom att skdlja med vatten i minst
15 minuter. Uppsok lakare om irritationen kvarstar.

Hudkontakt:  Skolj omedelbart med kallt vatten vid bréannsar pa huden fran svetsbagens

stralning. Uppsok lakare om irritationen eller brannsaren kvarstar. Avlagsna
damm eller partiklar genom att tvatta med en mild tval och vatten.

Elstot: Stang av utrustningen och skilj den fran spanningsnatet. Anvand ett icke
ledande material for att dra undan den drabbade fran spanningsférande delar
eller ledningar. Om personen inte andas, ge konstgjord andning, helst med
mun mot mun-metoden. Om ingen puls kanns, ge hjart-lungraddning. Tillkalla

lakare omedelbart.
Generellt: Se till att fa frisk luft och ring efter lakare.

5. BRANDBEKAMPNINGSATGARDER

Inga specifika rekommendationer for tillsatsmaterial for svetsning. Svetsbagen kan anténda
brannbara och lattantandliga material. Anvand den slackningsatgard som rekommenderas for
det brinnande materialet och radande situation. Anvand friskluftmask da rok eller angor kan
vara halsovadliga.

6. ATGARDER VID OAVSIKTLIGA UTSLAPP

Fasta foremal kan plockas upp och laggas i en behallare. Vatska eller pasta skall 6sas upp
och placeras i en behallare. Anvand korrekt skyddsutrustning vid hantering av dessa material.
Far inte hanteras som vanligt avfall.

Personliga skyddsatgarder: Se punkt 8

Skyddsatgarder for miljon: Se punkt 13

7. HANTERING OCH LAGRING

Hantering:

Undvik exponering for svetsrok, stralning, svetssprut, elstotar, heta material och damm.
Forhindra att luftburet damm bildas. Installera utsug pa varma arbetsplatser for eliminering av
sublimat. Far inte fortaras. Hantera med forsiktighet for att undvika stick- och skarskador. Bar
handskar vid hantering av tillsatsmaterial for svetsning. En del personer kan utveckla
allergiska reaktioner mot vissa material. Hall alla varnings- och markningsdekaler lasliga.

Lagring:
Forvaras separat fran kemiska substanser som t.ex. syror eller starka baser vilka kan orsaka
kemiska reaktioner.

8. BEGRANSNING AV EXPONERINGEN/PERSONLIGT SKYDD

Tekniska atgarder:

Undvik bildande av luftburna partiklar fran den har produkten eller, om sa inte ar mojligt,
sakerstall tillracklig ventilation och utsug for att damm fran den har produkten, samt svetsrok
och gaser, inte ska nd svetsarens andningszon. Installera utsug pa arbetsplatser for
bearbetning av heta material innehallande Mo- och W-legeringar for att avidagsna sublimat. Hall
arbetsplats och skyddsklader rena och torra. Svetsaren skall informeras om att undvika kontakt
med stromférande delar och isolera ledande delar. Kontrollera regelbundet skyddskladernas
och skyddsutrustningens tillstand.
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Personlig skyddsutrustning:

Anvand andningsskydd vid slipning av wolframelektroder. Anvand friskluftsmask eller
tryckluftsmask vid svetsning/Iédning i tranga utrymmen. Anvand skydd fér hand, huvud, 6égon
och kropp i form av svetshandskar, hjalm eller ansikisskydd med filterglas, skyddsskor,
forklade, arm och axelskydd. Anvand ansiktsskydd vid intensiv exponering for sublimerade
oxider. Hall skyddskladerna rena och torra.

Anvand oOvervakningsutrustning for industriell hygien for att sakerstalla att exponeringen inte
Overskrider nationella exponeringsgranser. Foljande gransvarden kan anvandas som en
vagledning fér damm.

Amne CAS-nr ACGIH TLV ) mg/m® SE NGV® mg/m?
Wolfram 7440-33-7 5 5
Lantanoxid 1312-81-8 - -
Yttriumoxid 1314-36-9 1 -
Ceriumoxid 1306-38-3 - -
Zirkoniumoxid 1314-23-4 5 -

() Gransvarden i enlighet med American Conference of Governmental Hygienists, 2011

) Sverige, Nivagransvarde [8 timmar) enligt AFS 2005:17, 2011
9. FYSIKALISKA OCH KEMISKA EGENSKAPER

Utseende: Fast, gra, icke flyktig
Densitet: 3,7-19,3 g/cm3 vid 20°C
Smaltpunkt:  1450-3410°C

10. STABILITET OCH REAKTIVITET

Generellt:
Stabilitet:

Denna produkt &r endast avsedd fér normal anvandning vid svetsning.

Denna produkt ar stabil under normala foérhallanden. Mo- och W-legeringar bildar

oxider som sublimerar vid upphettning i luft. Oxidering i luft vid temperaturer >

400°C. Sublimering av WO startar vid ca 850°C.

Reaktivitet: Kontakt med kemiska substanser sasom syror eller starka baser kan orsaka
gasutveckling.

Nar den héar produkten anvands i en svetsprocess utgérs de skadliga nedbrytningsprodukterna

av sadana som bildas vid dunstning, reaktion eller oxidation av amnen som listas under punkt

3 samt av amnen fran grundmaterial och dess ytbelaggning.

Den mangd svetsrok som utvecklas fran denna typ av produkt ar normalt mycket sma, men

varierar med svetsparametrarna.

Rimligen férvantade gasprodukter ar koloxider, kvaveoxider och ozon. Svetsprocessen kan ge

upphov till luftféroreningar runt svetsomradet som paverkar svetsrokens och gasernas

sammansattning och mangd.

11. TOXIKOLOGISK INFORMATION

Inandning av svetsrok och gaser kan vara halsofarligt. Klassificering av svetsrok ar svart
p.g.a. varierande grundmaterial, ytbehandling, Iuftféroreningar och processer. Den
internationella cancerforskningsorganisationen (IARC) har klassat svetsrok som potentiellt
cancerframkallande for manniskor (grupp 2B).

Akut toxicitet: Overexponering for svetsrok kan orsaka symptom som metallréksfeber,
yrsel, illamaende, uttorkning eller irritation i ndsa, hals eller 6gon.

Kronisk toxicitet: Langvarig dverexponering for svetsrok kan paverka lungornas funktion.
12. EKOLOGISK INFORMATION

Tillsatsmaterial och svetsprodukter kan vittra/brytas ned till komponenter som harrér fran
tillsatsmaterialen eller fran material som anvénts i svetsprocessen. Undvik férhallanden som
kan leda till upptagning i marken eller i grundvattnet.

13. AVFALLSHANTERING

Hantera kasserade produkter, rester och emballage pa ett fér miljon acceptabelt satt i enlighet
med internationella och nationella bestdmmelser. Anvand system fér ateranvandning om
sadana finns tillgangliga.

Rester fran tillsatsmaterial och svetsprocesser kan brytas ned och ackumuleras i mark och
grundvatten.

14. TRANSPORTINFORMATION
Inga internationella féreskrifter eller restriktioner ar tillampliga.
15. GALLANDE BESTAMMELSER

Las och forsta tillverkarens och din arbetsgivares instruktioner, och &aven halso- och
sakerhetsinstruktionerna pa etiketten. Observera &ven internationella och nationella
bestammelser. Vidta forsiktighetsatgarder for att skydda dig och andra vid svetsning.

VARNING: Svetsrék och gaser ar halsofarliga och kan skada lungorna och andra organ.
ELEKTRISK CHOCK kan ddda.

STRALNING fran ljusbagen kan skada dgon eller hud.

Anvand korrekt skydd foér hander, huvud, 6gon och kropp.

FORSTA HJALPEN — Vid exponering fér stora mangder svetsrok, se till att fa frisk luft och
tvatta dgon eller hud med vatten sa att dammet avlagsnas. Vid stralning fran ljusbagen eller
elektrisk chock, anvand normala forsta hjalpen-atgarder och tillkalla 1akare omedelbart.
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16. ANNAN INFORMATION

Se aven ESAB "Svetsning och skarning - risker och atgarder", F52-529 "Forsiktighetsatgarder

och sakert utforande vid elektrisk svetsning och skarning" och F2035 "Forsiktighetsatgarder

och sékert utférande vid gassvetsning, skarning och upphettning” tillgéngliga fran ESAB, och

till:

UK: WMA Publication 236 and 237, "Hazards from Welding fume”, "The arc welder at
work, some general aspects of health and safety".

Tyskland:  Unfallverhiitungsvorschrift BGV D1, "Schweil3en, Schneiden und verwandte Verfahren".

Detta sakerhetsdatablad har omarbetats pa grund av andringar i flera avsnitt 1, 8 och 16.
Detta sdkerhetsdatablad ersétter 1661/01.

ESAB uppmanar anvandaren av denna produkt att studera detta sdkerhetsdatablad och
uppmarksamma skyddsinformation och eventuella risker vid anvandning av produkten. Foér att
medverka till ett sdkert anvandande av denna produkt skall en anvandare:

- underratta anstdllda, ombud och entreprenérer om informationen som ges i detta
sakerhetsdatablad samt annan risk och skyddsinformation férknippade med produkten.

- forse kdpare av denna produkt med samma information.

- anmoda kunder att i sin tur underratta anstallda och kunder om risker och skyddsinformation
forknippade med produkten.

Ovanstaende information ar lamnad i god tro och ar baserad pa tekniska data som ESAB

betraktar som tillforlitlig. Eftersom anvandandet av denna information star utanfor var kontroll

patager vi oss inget ansvar for nagon form av anvandande av informationen och inga garantier

ldamnas. Kontakta ESAB for ytterligare information.



